XP-90C Weldon-szdras

® oo Ll vdltélapkds végmarok
Pozitiv, 90° elhelyezési ~
2 sz0gli mardszerszam
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fogankeénti el6tolast és

e L sillyeszt6 fogast tesz
FORGACSOLAs- [ g
bevonat hosszabb

szerszam é€lettartamot,

nagyobb keménységet
TECHNIKA
biztosit.
. A bels6 hitéfurat
Ervényes: 2010. november 1-16l visszavondsig kézvetlenil a lapkakhoz
vezeti a
h(ité/kenéfolyadékot,
Y4 F H 4 2 g 2 mely néveli a lapka
¢YSHERWOOD Kétéli, mikroszemcsés tomor élettartamat, és a
auauty curring Toois keményfém hosszlyvkmarok forgacseltavolitas
hengeres szdrral hatékonysagat.
Kozponton atmend vagoél. Optimalis teljesitmény [ lwari |
€s maximalis forgacseltavolitas a legtobb Metrikus tiirések
anyagtipus slllyeszts-, hasiték- és Névieges Tiiréshatarok
alakm_arasa esetén. ) 3 atmeéré Alsé Felsé
USCTi Szabvanyok szerint gyartva. 1-6 +0.000 -0.050

7-25 +0.000 -0.080

ﬁ
Normal hossz m 7

Atméré Forg.h. Teljes Szar- Sily Rend.szam  Listadr Akcids ar
(mm) hossza hossz am. /db SHR-161 Ft/db Ft/db
3.00 12.0 3 15¢ -0060K 1640 1312 XP-90C végmarok AP_T10 lapkakkal
4.00 14.0 4 20g -0080K 2180 1744 . Rend. szém Listaar Akcios ar
5.00 16.0 6 30g  -0100K 2480 2108 z B C L Lapkak IND-139 Ft/db Ft/db
6.00 19.0 6  35g -0120K 3270 2616 1 10 80 800K 14990 11992
8.00 20.0 8 40g -0160K 4830 3381 1 12 80 APKT1003 -4820K 15990 12792
2
3

10.00  22.0 10  100g -0200K 7550 5663 vagy -

12.00  25.0 12 130g -0240K 8990 6743 0 130 apxtioos  oo0K 18990 o590
14.00 32,0 14 180g -0280K 12990 10392

16.00 32.0 16 230g -0320K 16330 13064 o )
20,00 380 100 20 240g -0400K 25870 20696 | XP-90C végmarok AP_T16 lapkakkal o o
D B c L Lapkak Rend. szém Listaar Akcios ar

'{ ,, ,’” . b y ok , IND-139 Ft/db Ft/db
¢YSHERWOOD erelu, gombveqgu mikroszemeses |, -5000K 19990 15992
auauty curmine Toois fomor keményfem hosszlyvkmarok | 25 -5020K 26990 21592
hengeres szdrral 32

-5040K 26990 21592
-5060K 29990 23992

Kozponton atmend vagoél. Optimalis teljesitmény és maximalis

forgacseltavolitas a legtdbb anyagtipus

N—— APXT lapkdk XP-90C
sillyeszté-, hasiték- és Metrikus tirések YAMALDOY 7’
alalz/marésa eSeltén. Névleges Tiiréshatarok m YAMALOY TOOLING + JAPAN vegmarokhoz

USCTi Szabvanyok atmeré Als6  Felsé s
szerint gyartva. 1-6 +0.000 -0.050 Minéség

7-25 +0.000 -0.080 APXT (P10-P35) PVD bevonat.

22 10.4 50
22 10.4 50
27 12.7 50
32 14.4 63

APKT1604
vagy

APXT1604

~Nooh| N

Acélok és rozsdamentes
acélok sik- és slllyeszté-
marasara alkalmas.

. y Mindség
o QP25C (P10 - P35) CVD
Normal hossz - bevonatos. Acélokhoz és
Atmérs Forg.h. Teljes Szar- Rend. szam  Listadr  Akcids ar néhany rozsdamentes acel
(mm) hossza hossz &m. /do SHR161  Ft/db Ft/db mindséghez.

300 6 38 3 10g -1060K 3530 1765 ) ) y o
400 8 50 4 155 -1080K 4700 2350 ISOjelolés  Mindseg Szerszam  Fut S2  Listacr  Akeios ar

5.00 10 50 6 25¢ -1100K 4620 2772 | 7pyT1003 PDREM QP30P  XP-9OC  -0028W 1700 1275

6.00 12 50 6 25¢  -1120K 4620 3696 p p
800 20 63 P 55¢ -1160K 5840 4672 APXT 1604 PDTR  QP30P _ végmardk  -0030W 2150 1505

1000 22 75 10 90 1200k 7710 6168 . .y . Rend.szam  Listagr  Akciés ar
12.00 25 75 12 120g -1240K 10330 8264 ISOjelolés  MinGség Szerszam  yepa20  /db Ft/db

16.00 32 89 16 2508 -1320K 16820 13456 | APXT 1003 PDREM QP25C  XP90C _ -0028W 1150 863
20.00 38 100 20 420 -1400K 27390 21912 | APXT1604PDTR  OP25C végmarok  -0030W 1250 1000

(JSHERWOOD Négyéli, mikroszemcsés tomor
auaury curine roots keményfém ujjmarok hengeres szdrral

Kozponton &tmend vagoél. Optimalis teljesitmény és maximalis m
forgacseltavolitas a legtdbb anyagtipus sillyeszté-, hasiték- és alakmarasa . [ ipari |
esetén. A kétéli mardkhoz képest 50%-kal nagyobb forgacsolasi teljesitmény, ~ Normal hossz o
profil- és koriilmarasra is alkalmas. Atmér6 Forg.h. Telijes Szar- Rend. szém Listaar Akcios ar
USCTi Szabvanyok szerint gyartva. (mm) hossza hossz atm. SHR-161 Ft/db Ft/db
3.00 12.0 3 -6060K 1840 1472
4.00 14.0 4 -6080K 2410 1928
w - — . 5.00 16.0 6 -6100K 2410 1928
L 6.00 19.0 6 -6120K 3560 2848
Y 8.00 20.0 8 -6160K 5170 4136
- _ | 10.00 22.0 10 -6200K 8050 6440
) 12.00 25.0 12 -6240K 10580 8464
14.00 32.0 14 -6280K 14030 11224
16.00 32.0 16 -6320K 17820 14256
20.00 38.0 20 -6400K 22880 18304




XP-90C feltiizheto
INDEXA-SEIKI mardfejek

Pozitiv, 90° elhelyezési szogl

marészerszam 16 mm-es lap-
kékkal, mely nagy fogankénti
el6tolast és slllyeszt6fogast tesz
lehet6vé. A plazma ion bevonat
=

Akcios ar
Ft/db
19992

kopésallésagot biztosit. A
belsé hiitéfurat
kdzvetlendl a lapkakhoz
vezeti a h(t6/kend-
folyadékot, mely noveli a
lapka élettartamat,

és a forgacseltavolitas
hatékonysagat.

»
IXP) &
XP-90C feltiizheto marofejek APXT lapkakkal
B C L Lapkak Rend. szam Listaar

XP-90C Négyszoglapkds
INDEXA-SEIKI mardfejek

Szuper Pozitiv 90° elhelyezésli maréfejek. Mely
kdzponti szoritécsavar rogzitésu
négyszoglapkakat hasznal. A
meredek homlokszdg geometria
egyenletes forgacsolasi
teljesitmény és kivalo
forgacseltavolitast biztosit. A
plazma ion bevonat hosszabb
szerszam é€lettartamot nagyobb
keménységet és
kopéasallésagot biztosit.

Belsé hitéfurattal.

L

Akciés ar
Ft/db

Listaar
Ft/db

Rend. szdm

IND-139

IND-139 Ft/db
22 10.4 50 -3920K 24990
22 10.4 50 -3940K 29990
27 12.7 50 -3960K 39990
32 144 63 -3980K 49990

hosszabb szerszam

élettartamot, nagyobb

keménységet és
23992
31992
39992

APXT

39990
56990
61990
89990

31992
45592
49592
71992

-7500K
-7520K
-7540K
-7560K

50
50
50

,Tri-Square” haromszoglapkas
INDEXA-SEIKI £ t57hets marofejek

Felsé leszoritasi haromszoglapkak, 90°-0s
véllak kialakitasara is alkalmas.
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Listaar
Ft/db

TPKN 1603 lapkakhoz

Atm. d F Ls Akcios ar

Ft/db

Rend. szam
IND-139

SDM T lapkdk ,,4 Square”
negyszoglapkas feltizheto
marofejekhez

vAMAl.uv TEII]I.INE JAPAN

Minéség
—— [}Z" (P20-P40 M20-M30) Bevonatos.
‘.— - Acélok, acéléntvények és
rozsdamentes acélok nagyol6
- marasara alkalmas.
Akcios ar
Ft/db
1393

Listadr
Ft/db
1990

Rend. szém

YML-120
-4280E

ISO jelolés  Minéség Szersz.
SDMT 127308 QX530 4 Sq

& (mm)
63 27 50 13
80 32 50 13
100 40 50 13

23992
31992
39992

-3400K
-3420K
-3440K

29990
39990
49990

TPKN 2204 lapkakhoz
Atm. Akcids ar
d Foob Ft/db

Listaér
Ft/db

Rend. szam
IND-139

PCLNR/1 Billenékonyokés

INDEXA-SEIKI 1156 esztergakése

95° elhelyezési szog
80°-0s rombuszlapkakhoz

L
hi1

Tf

IS0 jelolés Méretek (mm)
PCLN... h=h1 b h bk

Akcios ar
Ft/db

Listadr
Ft/db

Rend. szdm
f IND-106

& (mm)
100 18 39992
18

55992

-3460K
-3480K

49990
69990

40
40

50
63

11850
11850

10665

R 2525M 12 -2040K
25 25 150 28 32 10665

L 2525M 12 -2050K

TPKN lapkdk ,, Tn-Square”
feltizheté marofejekhez
Mindség

125
YAMALDOY

YAMALOY TOOLING + JAPAN

i

(K20) Mikroszemcsés keményfém bevonat
nelkul Ontéttvasak, aluminiumétvozetek és
szinesfémek sik- és slllyesztémarasara.

S

V=

ISO jelolés Minéség Szersz.

P40) Bevonat nélkll. Szivés acélok és rozsda-
mentes acélok sik- és sillyesztémarasara
alkalmas (megszakitott fellleteken is).

QP25C (P10 - P35) CVD bevonatos. Acélokhoz
€s néhany rozsdamentes acél minéséghez.

Listaar Akcios ar

Ft/db

Rend. szam
YML-120

900
1200
1500
1400

800
950
1200
1250

-8428V
-8438S
-8458V
-8468S

TPKN 1603 PPR K20  Tri-Sq
TPKN 1603 PPTR QP40 Tri-Sq
TPKN 2204 PDR K20  Tri-Sq
TPKN 2204 PDTR QP40 Tri-Sq

CNMG lapkdk PCLNR/L
kiilsé esztergakésekhez ' °

120408

3. Kivalo altalanos célu lapka acélok,
ontottvasak és rozsdamentes acélok
(kivéve ausztenites)
megmunkalasara.

4. Acélok és rozsdamentes acélok
széles skaldjanak nagyolasara és
kbézépnagyolasara kdzepes
forgacsolasi sebességen.

1. Kivalo altalanos céli min6ség
acélok és ontottvasak
kdzépnagyolasara.

2. Altalanos céld lapka acélok
simitasara és kozépnagyolasara
kbzepes-nagy forgacsolasi
sebességen.

Gyarté IS0 jellés leitas  Rend.szam A0S Y

Akcios ar
Ft/db

Listaar
Ft/db

Rend. szam

Mindség Szersz.  ''ap.120

ISO jeldlés

800
1000

680
950

-8438P
-8468P

TPKN 1603
TPKN 2204

QP25C Tri-Sq
QP25C Tri-Sq

950
1107
1150

LSP-120-0720D
D1J-120-3584)

Haico CNMG120408NM5 QX520 1.
Dijet CNMG120408PG  JC215V
Walter CNMG120408NM4 WAP20

2.
3. WAL-119-2243K
4

ISC-115-2297T 1200

Iscar CNMG120408TF 1C9025




